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Geneza i cel projektu

Geneza;

Zastosowanie norm standaryzujgcych proces tworzenia oprogramowania oraz

metodyki postepowania w odniesieniu do sterownikéw PLC.

Cel projektu:

Opracowanie systemu sterowania stacji sortujgcej zamodelowanej przy uzyciu

oprogramowania Factory I/O z uwzglednieniem zagadnienia inzynierii

oprogramowania.

2018-01-11



Wybrane zatozenia projektowe

® System sterowania zostanie utworzony dla okreslonego modelu obiektu
technologicznego.

® Oprogramowanie zostanie utworzone dla sterownika SIEMENS

CPU 1214C DC/DC/DC przy uzyciu narzedzia TIA Portal vi14 SP1.

W celu przeprowadzenia symulacji dziatania systemu sterowania nalezy uzyc

Srodowiska Factory I/O v2.2.2.

W pierwszym etapie tworzenia systemu sterowania nalezy opracowac schemat

blokowy systemu i algorytmdw dziatania, w kolejnym etapie tworzenia nalezy

opracowac kod w wybranym jezyku programowania.

® Proces tworzenia systemu sterowania powinien przebiegac¢ z uwzglednieniem

zagadnien inzynierii oprogramowania.
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Stanowisko i narzedzia pracy
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Stanowisko i narzedzia pracy
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Rys. 2: Cze$¢ wirtualna stanowiska pracy
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Tworzenie oprogramowania: metodologia
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Rys. 3: Model kaskadowy z iteracjami [1]
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Tworzenie oprogramowania: okreslenie wymagan
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Tworzenie oprogramowania: projektowanie
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Rys. 5: Algorytm systemu sterowania




Tworzenie oprogramowania: implementacja
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Rys. 6: Blok funkcyjny
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Rys. 7: Zmienne lokalne



Badania weryfikacyjne: plan

Badania jednostkowe:

Weryfikacja sprawdzajgca zaleznosci pomiedzy sygnatami wejsciowymi zadawanymi przy
pomocy fizycznych przyciskdw a sygnatami wyjsciowymi sterujgcymi elementami

wykonawczymi (ramionami sortujgcymi, przenosnikami tasmowymi, uktadem stop).

Badania zasadnicze;

Weryfikacja sprawdzajgca poprawnos$¢ procesu sortowania na podstawie sprawdzenia

dziatania pracy ramion sortujgcych w zaleznosci od wykrytego koloru oraz stanu

licznikow.
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Badania weryfikacyjne: wyniki
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Rys. 8: Zaleznos¢ pomiedzy pracg ramion a detekcjg koloru
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Badania weryfikacyjne: wyniki
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Wnioski

® Postepowanie z uwzglednieniem zasad inzynierii oprogramowania, w tym modelu
kaskadowego, zapewnito sprawny przebieg tworzenia oprogramowania.

® Narzucenie nomenklatury blokéw oraz zmiennych, jak réwniez konwencji architektury
projektu zwiekszyto ergonomie pracy.

® TIA Portal v14 jest narzedziem dedykowanym do intuicyjnego tworzenia
oprogramowania oraz weryfikacji poprawnosci jego dziatania.

® Narzedzie Factory I/0 v2.2.2 jest Srodowiskiem umozliwiajgcym symulacje dziatania
obiektu technologicznego, dzieki czemu proces tworzenia oprogramowania oraz
detekcja nieprawidtowosci systemu byty utatwione.

® Integracja narzedzi Factory I/O oraz TIA Portal daje ogromne mozliwosci edukacyjne.
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Rys. 6: Implementacja na panelu HMI
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